SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.01
ROBOTY W ZAKRESIE BURZENIA
CPV - 45111100-9

1. WSTEP
1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowe] specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania
dotyczace wykonania i1 odbioru robot zwiazanych z wykonaniem prac rozbiorkowych i
demontazowych dla projektu p.t. ,,Remont pomieszczen w budynku B Zespotu Szkot
Ponadgimnazjalnych nr 2 RCKU i P w Lowiczu z budowa podjazdu dla niepetnosprawnych”.
1.2. Zakres stosowania OST

Specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
1 realizacji robot jak wt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwiazanych z
wykonaniem prac rozbiérkowych 1 demontazowych w budynku B Zespolu Szkot
Ponadgimnazjalnych nr 2 RCKU 1 P w Lowiczu.

1.4. OkresSlenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi polskimi normami oraz
definicjami podanymi w OST pkt. 1.4

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w OST pkt 1.5
2. MATERIALY
Brak
3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w OST pkt 3.

3.2 Sprzet do wykonania prac rozbiérkowych i demontazowych

Roboty rozbiorkowe, zwigzane z demontazem stolarki, wykuciem otwordw w $cianach:

a). mtoto-wiertarki,

b). mloty,

¢). sprzgt do wywozu,

Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na srodowisko 1 jako$¢ wykonywanych robot.



4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w OST pkt 4.
4.2 Transport ziemi z wykopow
Transport materiatdw z rozbidrek bedzie si¢ odbywaé samowyladowczymi lub skrzyniowymi
srodkami transportu.
Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy musza spelnia¢ wymagania przepisOw ruchu
drogowego tak pod wzgledem formalnym jak i rzeczowym.
Wykonawca bgdzie usuwaé na biezaco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane
jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogo6lne zasady wykonania robot podano w OST pkt 5.
5.2Wykonanie prac ziemnych
Roboty rozbidorkowe wykona¢ zgodnie z przepisami BHP.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét
Ogo6lne zasady kontroli jakosci robot podano w OST  pkt 6.
6.2. Kontrola jakoSci robét rozbiorkowych
Kontroli podlega:
a). ocena stanu nadprozy otworéow drzwiowych
b). zabezpieczenie przewoddw i kabli napotkanych w obrebie prac demontazowych,
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robot podano w OST pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest m2, m3, szt.
8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robot podano w OST pkt 8.



9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w pkt 9.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy i przepisy

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 06 lutego 2003r w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pacy podczas wykonywania robot budowlanych (Dz.U. Nr. 47 poz., 401 z dnia 19.03.2003)

— Obwieszczenia Ministra Gospodarki Pracy i1 Polityki Spolecznej z dnia 28 sierpnia 2003r w
sprawie ogloszenia jednolitego tekstu Rozporzadzenia Ministra Pracy i Polityki Socjalnej w sprawie
ogolnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz.U.nr 169, poz.1650 z dnia 29.09.2003r

— Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 30 pazdziernika 2002r w sprawie minimalnych
wymagan dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy w zakresie uzytkowania maszyn przez
pracownikow podczas pracy (Dz.U.Nr 2002 nr 191 poz.1596) z pdzniejszymi zmianami
Rozporzadzenie Ministra Gospodarki,Pracy i Polityki Spolecznej z dnia 30 wrzesnia 2003r
zmieniajace rozporzadzenie w sprawie minimalnych wymagan dotyczacych bezpieczenstwa i
higieny pracy w zakresie uzytkowania przez pracownikow maszyn podczas pracy (Dz.U.Nr. 178
p0z.1745 z dnia 16.10.2003r)

— Rozporzadzenie Ministrow Pracy i Opieki Spotecznej oraz Zdrowia z dnia 1 kwietnia 1953r w
sprawie bezpieczenstwa 1 higieny pracy pracownikoOw zatrudnionych przy recznym dzwiganiu i
przenoszeniu ci¢zarow.

- Rozporzadzenie MGPiB z 15-12-1994 w sprawie warunkéw 1 trybu postgpowania przy robotach
rozbidrkowych niezuzytkowanych, zniszczonych lub nie wykonczonych obiektow budowlanych ...
(Dz.U. Nr 10, poz. 47 z 1995)

- Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001r. - Prawo ochrony srodowiska (2001.62.627)

- Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001r. o odpadach (2001.62.628)

- Ustawa z dnia 27 lipca 2001r. o wprowadzeniu ustawy - Prawo ochrony $rodowiska, ustawy o
odpadach oraz o zmianie niektorych ustaw (2001.100.1085)

- Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 27 wrze$nia 2001r. w sprawie katalogu odpadow
(Dz.U.Nr 112,p0z.1206)

- Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 11 grudnia 2001r. w sprawie rodzajow odpadow, lub
ich ilosci, dla ktorych nie ma obowiazku prowadzenia ewidencji odpadow, oraz kategorii matych 1
$rednich przedsigbiorstw, ktore moga prowadzi¢ uproszczona ewidencje odpadow (2001.152.1735)

- Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 11 grudnia 2001r. w sprawie wzoréw dokumentoéw
stosowanych na potrzeby ewidencji odpadow (2001.152.1736)



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.02
ROBOTY IZOLACYJNE
CPV 45320000-6

1. WSTEP
1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowe] specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z wykonaniem izolacji, dla projektu p.t. ,,Remont
pomieszczen w budynku B Zespotu Szkdét Ponadgimnazjalnych nr 2 RCKU 1 P w Lowiczu z
budowa podjazdu dla niepetnosprawnych”.

1.2. Zakres stosowania OST

Specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
1 realizacji robot jak w p.1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwiazanych
z wykonaniem izolacji cieplnych i przeciwwilgociowych.

1.4. OkreSlenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi polskimi normami oraz
definicjami podanymi w OST pkt. 1.4

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robot

Ogoblne wymagania dotyczace robot podano w OST pkt 1.5
2. MATERIALY
2.1. Materialy do izolacji posadzek

— Styropian EPS 100 gr 4cm
— Folia PE izolacyjna 0,02cm

2.2. Materialy do izolacji Scianek dzialowych

— Welna mineralna — grubos¢ dostosowana do profili stalowych $cianek.
2.3. Materialy do izolacji stropodachu

— Ptyta PIR gr. okoto 10cm — dostosowana do grubosci istniejacej izolacji
3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w OST pkt 3.
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3.2. Sprzet do wykonania izolacji i impregnacji

Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako§¢ wykonywanych robdt, zarbwno w miejscu tych robot, jak tez
przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu i zatadunku materiatow.
4. TRANSPORT
4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w OST pkt 4.

4.2. Transport materialow

Transport materiatlow s$rodkami transportu kolowego. Przewozony tadunek zabezpieczy¢
przed spadaniem i przesuwaniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w OST pkt 5.
5.2 Izolacja przeciwwilgociowa posadzek

Izolacje przeciwwilgociowe wykona¢ folia PE gr. 0,2 mm ukladanej bezposrednio na
podbudowie betonowe;.

5.3 Izolacja cieplne posadzek

Izolacje cieplne podposadzkowe wykona¢ ptytami styropianowymi EPS100 gr. 10cm
uktadanymi na izolacji przeciwwilgociowe;.

5.4 1zolacja scianek dzialowych

Izolacje $cianek dziatowych wykonaé plytami z welny mineralnej o grubos$ci dostosowanej do
zamontowanej konstrukcji stalowej $cianek..

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogo6lne zasady kontroli jakosci robot podano w OST  pkt 6.
-Wymagana jako$¢ materiatdéw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakosSci lub znakiem kontroli jakos$ci, zamieszczonym na opakowaniu lub innym
rownorz¢dnym dokumentem;
- Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajacych przez producenta
ich jako$¢ nie moga by¢ dopuszczone do stosowania;
- Odbi6r materialéw izolacyjnych powinien obejmowacé sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja
projektowa oraz sprawdzenie wtasciwosci technicznych tych materialow z wystawionymi atestami
wytworcy. W przypadku zastrzezen co do zgodno$ci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci,
wystawionym przez producenta, powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy
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panstwowe;.
- Nie dopuszcza si¢ stosowania do robdt materiatow izolacyjnych, ktorych wlasciwosci nie
odpowiada ja wymaganiom przedmiotowych norm;

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robdt podano w OST pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m2 wykonanej izolacji.
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogodlne zasady odbioru robdt podano w OST pkt 8.

Podstawe do odbioru robdt izolacyjnych powinny stanowi¢ nastgpujace dokumenty:
- dokumentacja techniczna;

- dziennik budowy;

- zaswiadczenie o jakos$ci materiatow 1 wyrobow dostarczonych na budowe;

- protokoty odbioru poszczegdlnych etapdw robot zanikajacych;

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w pkt 9.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

- Karty techniczne producenta zastosowanych wyrobéw wraz z ich aprobata techniczng ITB.

- PN-B-20130:1999 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie.

- PN-EN ISO 527-3:1996 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wlasciwosci mechanicznych przy
statycznym rozcigganiu

- PN-ISO 4593:1999 Tworzywa sztuczne. Folie i plyty. Oznaczenia grubosci metoda skaningu
mechanicznego

- PN-83/N-03010 Statyczna kontrola jako$ci. Losowy wybor jednostek produktu do probki

- ZUAT-15/1V.08 Wyroby do izolacji paroszczelnych.

- PN-99/B-20130 - ,,Plyty styropianowe (PS-E)”

- PN-EN ISO 6946 - ,,Opor cieplny 1 wspotczynnik przenikania ciepta. Metoda obliczania.”



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.03
KEADZENIE I WYKLADANIE PODLOG
CPV 45432100-5

1. WSTEP
1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowe] specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania
dotyczace wykonania i1 odbioru robot zwiazanych z wykonaniem prac okladzinowych i
podiogowych, dla projektu p.t. »Remont pomieszczen w budynku B Zespolu Szkoét
Ponadgimnazjalnych nr 2 RCKU i P w Lowiczu z budowa podjazdu dla niepetnosprawnych”.

1.2. Zakres stosowania OST

Specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
1 realizacji robot jak wt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwiazanych z
uktadaniem nawierzchni posadzek i podtog.

1.4. OkreSlenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi polskimi normami oraz
definicjami podanymi w OST pkt. 1.4

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robot

Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w OST pkt 1.5
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem i Specyfikacjami oraz zaleceniami i
poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY
2.1 Wykladziny

W pracowniach zaprojektowano posadzki z obiektowych, homogenicznych wyktadzin o
grubosci catkowitej 2,00 mm dostarczanych w postaci rolki szerokosci 2m.

Wymagane parametry techniczne:

- Klasa uzytkowa - Klasa 34/43

- Scieralno$¢ - Grupa T

- Waga catkowita - 2900 gr/m2

- Klasa ogniotrwatosci — Bfl-S1

- Wiasciwosci antyposlizgowe - R9

- Odpornos¢ na krzesta na rolkach - bardzo dobra

- Grubo$¢ (mm) — 2,0mm

- Odpornos¢ chemiczna - bardzo dobra

- Stabilno$¢ wymiarow - </=0,2%

- Zabezpieczenie antygrzybiczne - tak



2.2 Plyty OSB
Ptyty OSB gr 2,5 cm
3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w OST pkt 3.
3.2. Sprzet

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wplywu na jako$¢ wykonywanych roboét. Sprzet bedacy wlasnoscia wykonawcy lub
wynajety do wykonania rob6t ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie 1 gotowosci do pracy. Bedzie
on zgodny z normami ochrony srodowiska i1 przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

Jakikolwiek sprzet, urzadzenia i narzgdzia nie gwarantujace zachowania warunkow umowy,
lub grozace zdrowiu zostana przez Inspektora Nadzoru, zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do
robot.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w OST pkt 4.
4.2. Transport

Transport materiatow dowolnymi $rodkami transportu kotowego. Przewozony tadunek
zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania okladzin

Ogo6lne zasady wykonania robot podano w OST  pkt 5.
5.2. Podloza pod okladziny posadzkowe

Podloze pod oktadzing z plytek stanowi zaprawa cementowa.

Grubo$¢ podktadu betonowego powinna wynosi¢ minimum 60-70 mm.

Powierzchnia podktadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakéw, peknig¢ i ubytkow, czysta,
pozbawiona resztek starych wyktadzin i odpylona. Niedopuszczalne sa zabrudzenia bitumami i
srodkami anty adhezyjnymi.

Dozwolone odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny, w dowolnym miejscu podktadu, nie
moze przekracza¢ 5 mm na catej dtugosci faty kontrolnej o dtugosci 2 m.

W podktadzie nalezy wykonaé, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatacyjne, konstrukcyjne i
przeciwskurczowe.

Szczegotowe informacje o ukladzie warstw podlogowych, wielkosci i1 kierunku spadkow, miejsc
osadzenia wpustow oraz miejsc wykonania dylatacji powinny by¢ podane w projekcie.



5.3. Wykonanie posadzek z wykladziny

Podloze musi by¢ rowne, ptaskie, czyste, wolne od jakichkolwiek plam (nie wolno uzywac
zadnego rodzaju markerow, dlugopisow kulkowych, farb, itp., ktére moga powodowaé
przebarwienia z powodu migracji), stabilne, suche, twarde, gtadkie oraz nie moze by¢ narazone na
dziatanie wilgoci.

Wazne jest, aby rolki byly przechowywane w pomieszczeniu, w ktorym beda instalowane
przynajmniej 24 godziny przed montazem, przy minimalnej temperaturze pokojowej wynoszacej
15°C. Temperatura ta powinna by¢ utrzymana przez caly czas montazu.

Minimalna temperatura podtoza powinna wynosi¢ 12°C.

Zalecana wzgledna wilgotno$¢ powietrza w pomieszczeniu powinna wynosi¢ 30-60%.

Nalezy upewnic€ sig, ze system ogrzewania podtogowego jest wytaczony na 48 godziny przed

rozpoczgeiem instalacji wykladziny podlogowej, a takze, ze pozostanie on wytaczony przez
co najmniej 48 godzin po ukonczeniu instalacji. Podczas gdy system ogrzewania podtogowego jest
wylaczony, nalezy zapewni¢ alternatywne zrédlo ogrzewania, jesli jest to wymagane dla
zapewnienia na obszarze instalacyjnym statej temperatury wynoszacej 18-27°C.

Stopniowo nalezy zwigksza¢ temperaturg przez kilka dni, ale tylko o kilka stopni dziennie, az
do osiagnigcia pozadanej temperatury pomieszczenia. Temperatura czynnika grzewczego nigdy nie
powinna przekroczy¢ 27°C ustalonej przez producenta.

Kierunek uktadania plytek. Przed rozpoczeciem instalacji plytek okre§l rodzaj ulozenia,
biorac pod uwage ksztalt pomieszczenia oraz wzor, w jakim maja by¢ utozone. Montaz ptytek
wedtug wzoru w szachownicg lub w tym samym kierunku.

Kierunek uktadania rolek. Rolki nalezy utozy¢ w przeciwnym kierunku

Nalezy uzy¢ kleju w ilosci 250g/m2 1 nanie$¢ go szpatutka Al

Spawanie, do frezowania i spawania nalezy przystapi¢ po min. 24 h od instalacji. Frezowanie
powinno by¢ na min 2/3 glebokosci wyktadziny.

Uwagi po instalacji. Nalezy odczeka¢ 48 do 72 godzin, zanim dopuscisz do jakiegokolwiek
ruchu pieszych po nawierzchni lub przenoszenia na nia mebli.

Po instalacji zawsze zalecane jest pierwsze czyszczenie nowego obszaru. Pozostale resztki
kleju powinny zosta¢ usunigte za pomoca spirytusu i czystej szmatki. Lekko zabrudzone podtogi:
odkurzy¢, zamie$¢, lub przetrze¢ wilgotnym mopem powierzchnig, aby usunaé brud i kurz
pozostaty po budowie. Dla duzych powierzchni maszyna jest bardziej efektywna (w potaczeniu ze
szczotkami lub czerwonym padem dla bezpieczenstwa posadzek).

5.4. Podloga z plyty OSB

Na konstrukcji stropodachu, na otworze po demontazu komina nalezy wykonaé¢ uzupetnienie
pokrycia z pltyty OSB gr. 2,5cm. Ptyty OSB nalezy uktada¢ na konstrukcji stropu przycinajac je w
taki sposdb, aby ptyta opierata si¢ na istniejacej konstrukcji stropu

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w OST  pkt 6.
6.2 Kontrola powinna obejmowac:
a) zgodnos¢ wykonania z dokumentacja techniczna, poréwnujac powierzchni¢ podidg i posadzek z
projektem przez ogledziny i pomiary (w tym wielko$¢ 1 kierunek spadkéw, miejsca osadzenia
wpustow itp.),

b) stan podlozy na podstawie protokotow badan migdzyoperacyjnych,
¢) jakos$¢ materiatdéw na podstawie deklaracji zgodnosci lub certyfikatow zgodnosci przedlozonych
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przez dostawcow,

d) prawidtowo$¢ wykonania oktadzin przez sprawdzenie:

- przyczepnos$ci oktadzin, ktéra przy lekkim opukiwaniu nie powinna wydawaé ghuchego odgtosu,

- odchylenia powierzchni od ptaszczyzny tata o dlugosci 2 m (odchylenie to nie powinno by¢
wigksze niz 3 mm na catej dtugosci taty),

- prawidtowosci przebiegu 1 wypetnienia spoin tata z doktadnoscia do | mm,

- grubosci warstwy kompozycji klejacej pod ptytkg, ktdora nie powinna przekracza¢ grubosci
okreslonej przez producenta.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogo6lne zasady obmiaru robot podano w OST pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest m2 utozonej oktadziny podtogowej i mb wykonania cokotu.
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru robot podano w OST pkt 8.
8.2 Odbior robot

Odbidr gotowych oktadzin 1 podtdég nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z
zamoOwieniem, ktorego przedmiot okreslaja projekt budowlany oraz specyfikacja techniczna
wykonania 1 odbioru robdt, a takze dokumentacja powykonawcza, w ktorej podane sa uzgodnione
zmiany dokonane podczas prac montazowych. W przypadku braku specyfikacji technicznej mozna
uznaé, ze warunki techniczne wykonania 1 odbioru robot powinny by¢ zgodne z uznanymi za
standardowe w niniejszych wytycznych.

Zgodno$¢ wykonania oktadzin 1 podidg stwierdza si¢ na podstawie poréwnania wynikéw badan
kontrolnych z wymaganiami i tolerancjami.

Oktadziny 1 wykladziny powinny by¢ odebrane, jesli wszystkie wyniki badan kontrolnych sa
pozytywne. Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny, oktadzina lub podtoga nie powinna
zostac przyjeta.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w pkt 9.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
- Karty techniczne producenta zastosowanych wyroboéw wraz z ich aprobata techniczna ITB.
- PN-ENI 2004:2002 Kleje do plytek. Definicje i wymagania techniczne

- PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych 1
lastrykowych Wymagania i badania techniczne przy odbiorze
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.04
INSTALOWANIE SUFITOW PODWIESZANYCH
CPV 45421146-9

1. WSTEP
1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowe] specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwiazanych z wykonaniem sufitow podwieszanych dla
projektu p.t. ,,Remont pomieszczen w budynku B Zespotu Szkot Ponadgimnazjalnych nr 2 RCKU 1
P w Lowiczu z budowa podjazdu dla niepelnosprawnych”.

1.2. Zakres stosowania OST

Specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
1 realizacji robot jak wt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwiazanych z
wykonaniem sufitow podwieszonych.

1.4. OkreSlenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi polskimi normami oraz
definicjami podanymi w OST pkt. 1.4

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robot

Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w OST pkt 1.5
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem i Specyfikacjami oraz zaleceniami i
poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY
2.1. Sufity podwieszane

—plyty gipsowo-kartonowe wodoodporne gr 12mm
—profile stalowe ocynkowane CD60

—profile stalowe ocynkowane UD28/27

—wieszaki stalowe ocynkowane

—taczniki stalowe ocynkowane

—tas$my zbrojace

—masa szpachlowa

—wkrety, kolki, itp.
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3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w OST pkt 3.
3.2. Sprzet

Do wykonania montazu sufitow systemowych przewiduje si¢ wykorzystanie nastgpujacego
sprzetu:
- Wyciag jednomasztowy
- Drabiny,
- Rusztowania,
- Drobny sprzgt elektryczny.
Sprzgt stosowany do montazowych powinien by¢ sprawny i1 zaakceptowany przez Inspektora
Nadzoru.

4. TRANSPORT
4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w OST pkt 4.
4.2. Transport

Transport materialdw dowolnymi $rodkami transportu kotowego. Przewozony tadunek
zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania tynkow

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w OST pkt 5.
5.2. Wykonanie prac montazowych

Poziom montowania sufitow podwieszonych w poszczegdlnych pomieszczeniach podano na
rysunkach.

Sufit montuje si¢ praktycznie na sucho i jedynie wiercenie otworéw pod kotki mocujace i
poOzniejsza obrobka powierzchni wymaga zabezpieczenia przed zapyleniem pomieszczenia.

Profili gtéwne w rozstawie co 120cm montowane do stropu na systemowych wieszakach
stalowych co 60cm za pomoca dybli stalowych. Rozstaw profili no$nych co 40cm.

Sufity szpachlowane dyspersyjna masa powlokowa z wypelniaczami mineralnymi i
dodatkami modyfikujacymi z woda jako rozpuszczalnikiem.

Szlifowanie do uzyskania jednorodnej, gladkiej powierzchni, bez smug i nieréwnosci,
Wykonczenie powlokami malarskimi.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogo6lne zasady kontroli jakosci robot podano w OST  pkt 6.
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6.2 Kontrola jakoSci robot:

Poszczegdlne etapy wykonania sufitow systemowych powinny by¢ odebrane i zaakceptowane przez
nadzor Inwestorski.

Fakt ten powinien znalez¢ odzwierciedlenie odpowiednim wpisem do Dziennika Budowy

Kontrola powinna obejmowac:

- Kontrolg uksztaltowania powierzchni, krawgdzie przecigcia powierzchni oraz katy dwuscienne
powinny by¢ zgodne z dokumentacja techniczna

- Kontrola poprawnos$ci wykonanych prac zgodnie z dokumentacja Projektowa.

Materialy przeznaczone do wbudowania musza posiada¢ odpowiednie atesty oraz by¢
zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. Akceptacja polega na wizualnej ocenie stanu materiatow

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w OST pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest m2 wykonanego sufitu podwieszanego.
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robot
Ogodlne zasady odbioru robét podano w OST pkt 8.
8.2 Odbior robot

Poszczegolne etapy robdt powinny by¢ odebranie i zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.
Odbioru rob6t dokonuje Inspektor Nadzoru, po zgtoszeniu ich przez Wykonawce Robdt do odbioru.
Odbior powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych
poprawek bez hamowania postgpu robdt. Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wilasny
koszt w terminie ustalonym z Inspektorem Nadzoru

Jezeli wszystkie badania daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z
wymaganiami.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w pkt 9.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

- Karty techniczne producenta zastosowanych wyrobéw wraz z ich aprobata techniczng ITB.
- PN-B-79405 Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych.

- PN-93/B-02862 Odpornos$¢ ogniowa.

- PN-B-32250 Woda do celow budowlanych.

- PN-EN 1364-2:2001 Badania odpornosci ogniowej elementéw nieno$nych. Czgs¢ 2: Sufity
- PN-EN 13964:2004 (U) Sufity podwieszane. Wymagania i metody badan

- PN-B-79405:1997/Ap1:1999 Ptyty gipsowo-kartonowe
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- PN-93/B-02862 Odpornos$¢ ogniowa

- PN-EN ISO 7050:1999 Wkrety samo gwintujace z tbem stozkowym, z wglebieniem krzyZzowym -
- PN-91/M-82054.19 Sruby, wkrety i nakretki. Statystyczna kontrola jakosci

- PN-EN ISO 3506-4:2004 (U) Wiasnosci mechaniczne czgsci ztacznych ze stali nierdzewnych,
odpornych

- PN-EN 10142:2003 Tasmy i blachy ze stali niskowgglowej ocynkowane ogniowo w sposob ciagly
do obrobki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

- PN-EN 10142:2003 Tasmy i blachy ze stali niskowgglowej ocynkowane ogniowo w sposob ciagly
do obrobki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.0S
MONTAZ KONSTRUKCJI METALOWYCH
CPV 45223100-7

1. WSTEP
1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowe] specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robdt zwiazanych z wykonaniem robot zwiazanych z montazem
stalowego podjazdu dla niepetnosprawnych, dla projektu p.t. ,,Remont pomieszczen w budynku B
Zespolu Szko6t Ponadgimnazjalnych nr 2 RCKU 1 P w Lowiczu z budowa podjazdu dla
niepelnosprawnych”.

1.2. Zakres stosowania OST

Specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
1 realizacji robot jak wt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwiazanych z
wykonaniem i montazem podjazdu dla niepetnosprawnych.

1.4. OkresSlenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi polskimi normami oraz
definicjami podanymi w OST pkt. 1.4

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w OST pkt 1.5

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem 1 Specyfikacjami oraz zaleceniami 1
poleceniami Inspektora Nadzoru. Przed przystapieniem do realizacji  robét Wykonawca
zobowiazany jest do opracowania wlasnym kosztem i staraniem oraz przedstawienia do akceptacji
Inzyniera n/w dokumentacji wykonawczej :

- Rysunki warsztatowe

- wymagania w zakresie dozoru wykonywania i kontroli.

2. MATERIALY
2.1. Ksztaltowniki stalowe

Konstrukcja podjazdu wykonana z elementéw stalowych ocynkowanych, zgodnie z
dokumentacja projektowa.

Stupy wykonane z ksztattownikéow 100x100x3 mm. Zakonczenie stupéw marka stalowa z
blachy gr 8mm.

Konstrukcja pochylni z ceownikéw stalowych ocynkowanych C140 montowanych na stupach
wsporczych.

Nawierzchnia pochylni z prefabrykowanych krat stalowych wykonanych z ptaskownikow
ocynkowanych 30x3mm, montowanych za pomoca $rub do ceownikow.

Balustrady i porgcze wykonane z rur stalowych ocynkowanych fi 42x1,5mm, osadzonych na
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stupkach z ksztaltownika 40x40x2mm, wypehienie balustrady z rur stalowych ocynkowanych fi
18x1,2mm

2.2. Materialy pomocnicze

Sruby, nakretki i podktadki stalowe ocynkowane.
3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogo6lne wymagania dotyczace sprzegtu podano w OST pkt 3.

3.2. Sprzet

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wplywu na jako$¢ wykonywanych robét. Sprzet bedacy wlasnoscia wykonawcy lub
wynajety do wykonania rob6t ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie 1 gotowosci do pracy. Bedzie
on zgodny z normami ochrony srodowiska i1 przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

Jakikolwiek sprzet, urzadzenia i narzgdzia nie gwarantujace zachowania warunkow umowy,
lub grozace zdrowiu zostana przez Inspektora Nadzoru, zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do
robot.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w OST pkt 4.
4.2. Transport

Z wytwoérni na budowg przewozi si¢ elementy konstrukcyjne samochodami. Elementy wiotkie
powinny by¢ usztywnione na czas tadowania i przewozu.

Ladowanie i wyladowanie odbywa si¢ za pomoca urzadzen mechanicznych.

Dla zabezpieczenia konstrukcji przed uszkodzeniami w czasie zaladunku 1 wyladunku nalezy:

- tak wybra¢ przynajmniej dwa punkty podwieszenia aby element nie mogt dozna¢ trwatych
odksztatcen lub ztamania pod dziataniem cigzaru wiasnego,

- podtozy¢ podktadki z drewna, metalu lub szmat w miejscach zetknigcia sig¢ uchwytow
linowych z ostrymi krawgdziami elementow,

- przymocowa¢ do koncow elementu konopne liny odciagowe, kierowane przez
wytadowujacych; zabezpiecza to elementy przed zderzeniami z sasiadujacymi budowlami lub
dzwigami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w OST pkt 5.
5.2. Wymagania szczegolowe

Montaz elementow stalowych nalezy wykona¢ $ciSle z instrukcja montazu i1 projektem
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technicznym, ktora zapewnia osiagniecie odpowiednich parametréw technicznych przewidzianych
projektem 1 dokumentacja techniczna.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét
Ogo6lne zasady kontroli jakosci robot podano w OST  pkt 6.

Kontrola jako$ci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robdt z projektem oraz
wymaganiami podanymi w punkcie 5. Roboty podlegaja odbiorowi

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w OST pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest kg, t wykonanej konstrukc;ji.
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robot
Ogodlne zasady odbioru robét podano w OST pkt 8.
8.2 Odbior robot
Wszystkie roboty objete niniejsza specyfikacja podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w pkt 9.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
- Karty techniczne producenta zastosowanych wyrobéw wraz z ich aprobata techniczng ITB.

- PN5B506200 ,,Konstrukcje budowlane. Wymagania i badania.”
- PN5M582410 ,,Sruby ze tbem kulistym z noskiem.”
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.06
TYNKOWANIE
CPV 45410000-4

1. WSTEP
1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowe] specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robdt zwiazanych z wykonaniem prac tynkarskich, dla projektu p.t.
»Remont pomieszczen w budynku B Zespotu Szkot Ponadgimnazjalnych nr 2 RCKU 1 P w Lowiczu z
budowa podjazdu dla niepetnosprawnych”.

1.2. Zakres stosowania OST

Specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
1 realizacji robot jak wt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwiazanych z
wykonaniem tynkéw uzupetniajacych.

1.4. OkreSlenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi polskimi normami oraz
definicjami podanymi w OST pkt. 1.4

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robot
Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w OST pkt 1.5
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem i Specyfikacjami oraz zaleceniami i
poleceniami Inzyniera.
2. MATERIALY
2.1. Wymagania szczegolowe
Do wykonania robot tynkarskich przewiduje si¢ zastosowanie nast¢pujacych materiatow:
- Zaprawa cementowo — wapienna
— piasek odpowiadajacy wymaganiom normowym (bez domieszek organicznych, do warstwy
spodniej gruboziarnisty, do warstw wierzchnich $rednio i1 drobnoziarnisty)
- Zaprawa wapienna
- Woda zarobowa
3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w OST pkt 3.
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3.2. Sprzet

Do wykonania robot tynkarskich przewiduje si¢ wykorzystanie nastgpujacego sprzgtu:
- Betoniarka wolnospadowa elektryczna
- Wyciag jednomasztowy
- Laty tynkarskie, kielnie, pace drewniane, styropianowe, filcowe
- Drabiny,
- Rusztowania,
- Drobny sprzgt elektryczny.
Sprzet stosowany do robot tynkarskich powinien by¢ sprawny 1 zaakceptowany przez Inspektora
Nadzoru.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w OST pkt 4.
4.2. Transport

Transport materiatow dowolnymi $rodkami transportu kotowego. Przewozony tadunek
zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania tynkow

Ogo6lne zasady wykonania robot podano w OST pkt 5.
5.2. Wykonanie tynkow

Przed przystapieniem do robdt tynkarskich powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu
surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice
drzwiowe 1 okienne.

- Tynki nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciagu doby
nie nastapi spadek temperatury ponizej O°C. Dopuszcza si¢ wykonywanie tynkdw w nizszych
temperaturach przy zastosowaniu srodkow zabezpieczajacych, zgodnie z wytycznymi ITB

- W okresie wysokich temperatur §wiezo wykonywane tynki cementowo-wapienne w czasie
wigzania i twardnienia tj. okolo 1 tygodnia nalezy zwilza¢ woda

- Przygotowanie podtoza murowego polega na pozostawieniu nie zapelnionych zaprawa spoin na
glebokos¢ 10-15mm od lica muru bezposrednio przed tynkowaniem podloze oczysci¢ z
kurzu,usuna¢ plamy np. z rdzy 1 substancji tlustych, a nadmierni sucha powierzchnie zwilzy¢ woda
- Tynk dwuwarstwowy powinien sktadac¢ si¢ z obrzutki i narzutu rodzaj obrzutki uzalezniony jest od
podioza. Narzut powinien by¢ wyro6wnany i zatarty jednolicie na gtadko

- Marka zaprawy na narzut powinna by¢ nizsza niz na obrzutke

- Obrzutke¢ na podtozach ceramicznych nalezy wykona¢ z zaprawy cementowej 1;1 o konsystencji
odpowiadajacej 10-12cm zaglgbienia stozka pomiarowego o grubo$ci 3-4mm

- Narzut wierzchni nalezy nanosi¢ po zwiazaniu obrzutki, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas
wyrdwnywania nalezy warstwe wierzchnig narzutu dociska¢ paca przesuwana stale w jednym
kierunku.

- Na narzut stosowa¢ zaprawe cementowo-wapienna 1:2;10. Zaprawa powinna mie¢ konsystencje
odpowiadajaca 7-10cm zaglebienia Stozka pomiarowo. Na zakonczenie pracy tynkarskiej zaciera¢
narzut w zalezno$ci od rodzaju przeznaczenia pomieszczenia packa drewniang lub filcowa
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w OST  pkt 6.
6.2 Kontrola jakosci wykonanego tynku:

Poszczegdlne etapy wykonania tynkow powinny by¢ odebrane i zaakceptowane przez nadzor
Inwestorski.

Fakt ten powinien znalez¢ odzwierciedlenie odpowiednim wpisem do Dziennika Budowy

Kontrola powinna obejmowac:

- Kontrolg uksztaltowania powierzchni, krawgdzie przecigcia powierzchni oraz katy dwuscienne
powinny by¢ zgodne z dokumentacja techniczna

- Kontrola jako$ci zaprawy cementowo-wapiennej

- Kontrola jakosci wykonanych robot tynkarskich

- Kontrola poprawno$ci wykonanych prac zgodnie z dokumentacja Projektowa.

Materialy przeznaczone do wbudowania musza posiada¢ odpowiednie atesty oraz by¢
zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. Akceptacja polega na wizualnej ocenie stanu materiatow

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w OST pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m2 wykonanego tynku.
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogodlne zasady odbioru robdt podano w OST pkt 8.
8.2 Odbior robot

Bezposrednio przed przystapieniem do prac tynkarskich nalezy odebra¢ przygotowanie
podioza.
Zasady odbioru tynkow
- Sprawdzenie uksztaltowania powierzchni, krawedzie przecigcia powierzchni oraz katy
dwuscienne powinny by¢ zgodne z dokumentacja techniczna
- Dopuszczalne odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii proste;j
(dla tynku kat IIT ) nie wigksze niz 3mm i1 w liczbie nie wigkszej niz 3 na catej dlugosci 2 metrowe;j
faty kontrolnej
- nie wigksze niz 2mm na Im, ale nie wigksze niz 4mm w pomieszczeniach do 3.5m wysokosci i
6mm w pomieszczeniach > 3.5m wysokosci
- Odchylenie przecinajacych si¢ ptaszczyzn od kata przewidzianego w dokumentacji nie wigksze
niz 3mm na Im
- Nie dopuszcza si¢ zadnych wypryskow i specznien na powierzchni tynku ani trwatych $ladow
zaciekow
- Nie dopuszcza si¢ peknig¢ powierzchni tynkow
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- Nie dopuszcza si¢ wykwitow w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkow
roztwordw soli przenikajacych z podtoza

- Nie dopuszcza si¢ odstawania, odparzen i pgcherzy powstalych na skutek niedostatecznej
przyczepnosci tynku do podtoza

Poszczegdlne etapy robot tynkarskich powinny by¢ odebranie i zaakceptowane przez Inspektora
Nadzoru. Odbioru rob6t dokonuje Inspektor Nadzoru, po zgloszeniu ich przez Wykonawce Robot
do odbioru. Odbiér powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajacym wykonanie
ewentualnych poprawek bez hamowania postgpu robdt. Roboty poprawkowe Wykonawca wykona
na wilasny koszt w terminie ustalonym z Inspektorem Nadzoru

Jezeli wszystkie badania daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z
wymaganiami. Jezeli chociaz jedno badanie dato wynik negatywny, wykonane roboty nalezy uznaé
za nie zgodne z wymogami norm 1 kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca zobowiazany jest
doprowadzi¢ roboty do zgodno$ci z norma i Dokumentacja Projektowa i przedstawi¢ je do
ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PEATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w pkt 9.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

- Karty techniczne producenta zastosowanych wyroboéw wraz z ich aprobata techniczna ITB.

- PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze. Zmiany 1
B1 11-12/72 poz139

- PN-72/8841-18 Roboty tynkowe. Tynki pocienione z zapraw plastycznych, Wymagania w
zakresie wykonania i badania przy odbiorze

- Warunki techniczne wykonania 1 odbioru robot budowlano-montazowych. Roboty
ogolnobudowlane (aktualnie obowiazujace)

- Przepisy bhp przy robotach dotyczacych wykonywania tynkow wewngtrznych

- Instrukcje techniczne producenta zastosowanych materiatow
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.07
ROBOTY MALARSKIE
CPV 45442100-8

1. WSTEP
1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowe] specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robdt zwiazanych z wykonaniem prac malarskich, dla projektu p.t.
»Remont pomieszczen w budynku B Zespotu Szkot Ponadgimnazjalnych nr 2 RCKU 1 P w Lowiczu z
budowa podjazdu dla niepetnosprawnych”.

1.2. Zakres stosowania OST

Specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
1 realizacji robot jak wt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwiazanych z
wykonaniem prac malarskich.

1.4. OkreSlenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi polskimi normami oraz
definicjami podanymi w OST pkt. 1.4

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robot

Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w OST pkt 1.5
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem i Specyfikacjami oraz zaleceniami i
poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania szczegolowe

Do wykonania robdt malarskich przewiduje si¢ zastosowanie nast¢pujacych materiatlow:
- Farby lateksowe
- Materialy gruntujace
- Szpachlowki
- Srodki czyszczace
- Farby podktadowe

2.2. Powloki malarskie

Farba lateksowa do $cian i sufitow na bazie zywicy akrylowej, pdélmatowa. Zapewnia
mocna 1 zmywalna powierzchnie. Do stosowania w przestrzeniach, ktorych powierzchnie
narazone sa na zabrudzenia i ocieranie. Powierzchnia musi by¢ czysta, przygotowana do
malowania. Lekko pylace oraz chtonace podtoza powinny by¢ zagruntowane.

Parametry techniczne:
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potlysk péimat;

gestosc 1,26 kg/litr;

wydajnos¢ 8 -10 m*/litr w zalezno$ci od chtonnosci
podioza;

temperatura aplikacji -+10°C;

odpornos¢ na szorowanie wysoka;

zmywalno$¢ >10 000;

rozcienczanie 1 warstwa - max. 10% wody, 2 warstwa - nie
rozcienczacd;

(Kolorystyka w oparciu o palete kolorystyczna produktu)
3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST pkt 3.
3.2. Sprzet

Do wykonania robdt zwigzanych z wykonaniem robot malarskich przewiduje si¢
wykorzystanie nastgpujacego sprzgtu:
- Watki malarskie , pgdzle , szpachelki , drabiny, rusztowania , pojemniki na farby, pace, grzebienie
itp.
- Wyciag jednomasztowy

4. TRANSPORT
4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w OST pkt 4.

4.2. Transport

Transport materialdow dowolnymi $rodkami transportu kolowego. Przewozony tadunek
zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania prac malarskich
Ogo6lne zasady wykonania robot podano w OST  pkt 5.
5.2. Wykonanie prac malarskich

Zakres wykonywania robot objetych SST

- Przygotowanie podtoza

- Gruntowanie podtoza

- Dwukrotne malowanie

Roboty malarskie wykona¢ na podtozach odpowiednio przygotowanych

- Przed przystapieniem do malowania wyrownaé¢ i wygladzi¢ powierzchnie przeznaczona do
malowania, naprawi¢ uszkodzenia, wykona¢ szpachlowanie szlifowanie 1 gruntowanie. Do robot
malarskich przystapi¢ dopiero po wyschnigciu tynkdéw 1 miejsc naprawianych
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- Wilgotnos¢ powierzchni tynkowych pod malowanie — dla farby emulsyjnej nie wigksza niz 4% dla
olejnej 3% dla wapiennej 6%

- Pierwsze malowanie wewnatrz budynku wykona¢ dopiero po catkowitym ukonczeniu robot
budowlanych 1 instalacyjnych, wykonaniu podktadéw pod wyktadziny podtogowe, dopasowaniu
oku¢ 1 wyregulowaniu stolarki oraz §lusarki okiennej 1 drzwiowe;j

- Drugie malowanie wykona¢ po osadzeniu ,,biatego montazu” po utozeniu posadzek po oszkleniu.

- Roboty malarskie nalezy wykonywa¢ w temperaturach nie nizszych niz +5°C

- W czasie wykonywania robot malarskich nalezy dokonywac¢ kontroli migdzyfazowych

- Powloki wykonane z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne przy stosowaniu $rodkéw
myjacych 1 dezynfekcyjnych odporne na tarcie na sucho i na szorowanie

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w OST  pkt 6.
6.2 Kontrola jakoSci:

Poszczegolne etapy wykonania prac malarskich 1 oktadzinowych powinny by¢ odebrane 1
zaakceptowane przez nadzor Inwestorski.

Kontrola powinna obejmowac:

- Jakos¢ przygotowania podtozy

- Jako$¢ uzytych materiatow

- Jako$¢ wykonanych wymalowan i okfadzin.

- Kontrola poprawnos$ci wykonanych prac zgodnie z dokumentacja Projektowa

Materiaty przeznaczone do wykonania prac musza posiada¢ odpowiednie atesty oraz byc¢
zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. Akceptacja polega na wizualnej ocenie stanu
materialow .

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w OST pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowg
Jednostka obmiarowa jest m2 pomalowanej powierzchni.
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robot
Ogodlne zasady odbioru robdt podano w OST pkt 8.
8.2 Odbior robot
Bezposrednio przed przystapieniem do prac malarskich 1 oktadzinowych nalezy odebraé
przygotowanie podloza Poszczegdlne etapy robdt malarskich 1 okladzinowych powinny by¢
odebranie i zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. Odbioru robét dokonuje Inspektor Nadzoru,

po zgloszeniu ich przez Wykonawcg¢ Robdt do odbioru. Odbidr powinien by¢ przeprowadzony w
czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych poprawek bez hamowania postgpu robot. Roboty
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poprawkowe Wykonawca wykona na wtasny koszt w terminie ustalonym z Inspektorem Nadzoru
Jezeli wszystkie badania daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z
wymaganiami. Jezeli chociaz jedno badanie dato wynik negatywny, wykonane roboty nalezy uznaé
za nie zgodne z wymogami norm 1 kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca zobowiazany jest
doprowadzi¢ roboty do zgodnos$ci z norma i Dokumentacja Projektowa i przedstawi¢ je do
ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PEATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w pkt 9.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

- Karty techniczne producenta zastosowanych wyroboéw wraz z ich aprobata techniczna ITB.

- PN-69/B-10285 Roboty malarskie budowlane farbami , lakierami i emaliami na spoiwach
bezwonnych

- PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi farbami
emulsyjnymi

- Warunki techniczne wykonania 1 odbioru robot budowlano-montazowych. Roboty
ogolnobudowlane (aktualnie obowiazujace)

- Przepisy bhp przy robotach dotyczacych wykonywania prac malarskich
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.08
Roboty w zakresie stolarki budowlanej
CPV 45421000-4

1. WSTEP
1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowe] specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robdt zwiazanych z wykonaniem robot zwiazanych z montazem
stolarki drzwiowej, podokiennikow 1 rolet okiennych dla projektu ,,Remont pomieszczen w budynku
B Zespotu Szkol Ponadgimnazjalnych nr 2 RCKU i1 P w Lowiczu z budowa podjazdu dla
niepetnosprawnych”.

1.2. Zakres stosowania OST

Specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
1 realizacji robot jak wt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwiazanych z
montazem stolarki drzwiowej, podokiennikéw i rolet okiennych.

1.4. OkreSlenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi polskimi normami oraz
definicjami podanymi w OST pkt. 1.4

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robot

Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w OST pkt 1.5

Wykonawca ponosi pelng odpowiedzialno$¢ za prowadzenie robdt zgodnie z zawarta umowa,
za jako$¢ zastosowanych materiatow 1 wykonywanych robot, oraz ich zgodnos$¢ z dokumentacja
przetargowa, specyfikacja techniczna oraz poleceniami Inspektora Nadzoru i Zamawiajacego.
Wykonawca  w przypadku stwierdzenia btedéw 1 opuszczen w dokumentacji powinien
niezwlocznie zawiadomi¢ Zamawiajacego, ktéry dokona odpowiednich zmian i poprawek.

2. MATERIALY

2.1. Stolarka drzwiowa drewniana - wewne¢trzna

Drzwi wewngtrzne petne, bezprogowe o izolacyjnos$ci akustycznej min. 35 dB, konstrukcja
skrzydla — rama z drewna iglastego wzmocniona wkladkami pod zawiasy 1 zamek. Rama
wypetniona ptyta widrowa, poprzecznie prasowana, pelna, oktadzina zewngtrzna - plyta HDF,
wykonczenie - laminat HPL. O$cieznica - stalowa, regulowana, material: stal ocynkowana
elektrolitycznie o gr. 1,5 mm, malowana farba proszkowa . Drzwi wyposazone w klamki ze stali
nierdzewnej , zamki z wkladkami patentowymi, odbojniki. Kolor dostosowany do istniejace]
stolarki.
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2.2. Podokienniki

Podokienniki PCV szeroko$¢ dostosowana do grubosci muru.
2.3. Rolety okienne

Rolety wewngtrzne, skutecznie zacieniajace, w kasecie, przykrgcane  do ramy okiennej, z
belka obciazajaca z aluminium, wyposazone w samohamujacy mechanizm tancuszkowy. Materiat
rolet 100% poliester pokryty impregnatem. Kolor tkaniny jasnobrazowy. Prowadnice i kasety w
kolorze bialym, z boku listwy oslaniajace przyklejane do okien. Rolety powinny odpowiadac
wymogom BHP.

2.4. Materialy pomocnicze

- kotwy, pianki uszczelniajace wg wymagan normowych i zalecen producenta,
- masa silikonowa akrylowa do uszczelnienia oscieznic drzwiowych 1 okiennych z o$ciezami,

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogo6lne wymagania dotyczace sprzegtu podano w OST pkt 3.
3.2. Sprzet
Rodzaj sprzetu uzytego do wykonania zadania pozostawia si¢ do decyzji wykonawcy 1 musi

odpowiada¢ przyjetej technologii.
Sprzet przedstawi¢ do akceptacji Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT
4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w OST pkt 4.
4.2. Transport

Dostawa materiatéw odbywac si¢ bedzie samochodami skrzyniowymi. Zatadunek, transport i
roztadunek materialdéw nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z przepisami bhp oraz przepisami o ruchu
drogowym.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami 1 utrata stateczno$ci. Materiaty nalezy uklada¢ rownomiernie na catej powierzchni
fadunkowej 1 zabezpieczy¢ przed mozliwoscia przemieszczania si¢ podczas transportu.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich §rodkow transportu, ktore nie wplyna
niekorzystnie na jako$¢ 1 wlasciwosci przewozonych materiatow.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w OST pkt 5.
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5.2 Montaz stolarki

Dla zapewnienia prawidlowego osadzenia wbudowywanych elementow - w trakcie prac
montazowych nalezy zachowac nast¢pujace zasady ich prowadzenia:

- Sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania otworéw drzwiowych i okiennych - szeroko$¢ otworu
powinna by¢ wigksza o min. 20 mm 1 max. 30 mm, natomiast wysoko$¢ o min. 35 mm a max. 50
mm od zewngtrznego wymiaru oscieznicy. W przypadku stwierdzenia odchylek wymiarowych,
ubytkow muru lub innych usterek nalezy je zlikwidowaé przed przystapieniem do montazu
oscieznic.

- Przed montazem - zdja¢ skrzydta drzwiowe z oScieznic.

- O$cieznicg ustawi¢ w otworze na drewnianych klockach nosnych w ten sposdb, aby migdzy
murem a oscieznica zachowane byly luzy montazowe.

- Wstegpnie zamocowac o$cieznicg w murze przy pomocy klinow. Oscieznicg nalezy klinowac
w jej narozach. Klinowanie w polowie jej wysokosci moze doprowadzi¢ do odksztalcenia
oscieznicy 1 uniemozliwi¢ osadzenie skrzydet lub blokowaé ptynne otwieranie.

- Przy pomocy poziomicy dokltadnie ustawi¢ pion i poziom oscieznicy, a nastepnie przy
pomocy miary zwijanej ustawi¢ przekatne oraz $wiatto o$cieznicy. Dopuszczalne rdznice
przekatnych nie moga przekracza¢ 2 mm - na dtugosci do 1 m oraz 3 mm - na dtugosci powyzej 1
m.

- OScieznice mocowacé trwale w $cianie za pomoca $rub o$cieznicowych lub kotew. W
przypadku montazu o$cieznicy na kotwach - nalezy je zamocowa¢ do o$cieznicy przed wlozeniem
jej w otwor drzwiowy. Rozstaw kotew mocujacych zgodnie z zaleceniami producenta stolarki oraz
zaleceniami Inspektora nadzoru. Otwory na dyble wierci¢ po ustawieniu o$cieznicy w murze.

- Zatozy¢ skrzydla drzwiowe 1 sprawdzi¢ prawidtowos¢ ich funkcjonowania.

- Przed przystapieniem do wypelniania pianka montazowa przestrzeni migdzy o$cieznica a
murem - zabezpieczy¢ powierzchnie drzwi przez naklejenie papierowej tasmy malarskiej. Przy
montazu witryn z drzwiami o wigkszych gabarytach - stosowa¢ rozpory poziome i pionowe.
Zabezpieczy to elementy przed ewentualnym odksztalceniem pod wplywem dziatania pianki
montazowej. Wypehienie pianka montazowa szczelin pomigdzy rama a murem przeprowadza¢ w
temperaturze nie nizszej niz +5°C.

- Po utwardzeniu si¢ pianki montazowej i usunigciu jej nadmiaru - przystapi¢ do obrobki
osciezy, pamigtajac o zabezpieczeniu oku¢ przed zabrudzeniem zaprawa.

- Uszczelni¢ elastyczna masa silikonowa akrylowa miejsca styku o$cieznic z murem wzdhuz
catego obwodu od strony wewnetrznej 1 zewngtrzne;.

- Po obrobce osciezy - niezwlocznie zdja¢ zabezpieczajaca tasme z profili.

Przy kazdym sposobie montazu, ztaczki musza pewnie przenosi¢ sily, ktére mialyby
negatywny wplyw na funkcjonowanie $lusarki. Przy planowaniu zamocowan nalezy bra¢ pod
uwage:

- obciazenia wlasne ; cigzar okna, rodzaj otworu, itp.,

- obcigzenia ruchowe ; wielkos¢ okna, obcigzenia wiatrem,

- obcigzenia dodatkowe — docisk przy otwieraniu i zamykaniu skrzydet drzwiowych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét
Ogo6lne zasady kontroli jakosci robot podano w OST  pkt 6.

Kontrola jako$ci robot polega na sprawdzeniu:

e oczyszczenie o$ciezy i wykonania ewentualnych ubytkow w osciezach.
e wymiary witryn, drzwi, okien i cz¢sci sktadowych.
e zgodno$¢ z dokumentacja techniczna.
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e prawidlowo$¢ osadzenia stolarki drzwiowej i okiennej w konstrukcji budowlanej — osadzenie w
plaszczyznie pionowej, poziomej oraz odksztalcenia przy uszczelnieniu.

doktadno$¢ uszczelnienia o$cieznic elementu z o$ciezami otwordw lub Scian.

prawidtowos$¢ osadzenia parapetow wewnetrznych,

doktadnos$ci robot wykonczeniowych.

prawidtowos$¢ dziatania elementow ruchomych i urzadzen zamykajacych.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru roboét

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w OST pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m2, sz. wbudowanej stolarki drzwiowej, mb podokiennika 1 szt
rolety okienne;j.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogodlne zasady odbioru robdt podano w OST pkt 8.
8.2 Odbior robot

Odbior nastapi po wykonaniu wszystkich czynnos$ci okreslonych w SST i1 przedmiarze robot
W czasie odbioru zostanie sprawdzone prawidtowos$¢ montazu S$lusarki drzwiowej, przegrod
przeszklonych i wykonczenia o$ciezy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w pkt 9.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

- Karty techniczne producenta zastosowanych wyrobéw wraz z ich aprobata techniczng ITB.

- PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna 1 drzwi. Wymagania 1 badania

- PN-B-05000:1996 Stolarka budowlana. Pakowanie, przechowywanie i transport.

- PN-B-13079:1997 Szkto budowlane. Szyby zespolone.

- PN-87/B-02151/03 Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem pomieszczen budynkach.
Izolacyjnos¢ akustyczna przegrod w budynkach oraz izolacyjnos¢ akustyczna elementow
budowlanych. Wymagania.

- PN-B-10085:1988 Stolarka budowlana. Okna 1 drzwi z drewna, materialow drewnopochodnych 1
tworzyw sztucznych. Wymagania i badania.

- BN-75/7150-03 Okna i drzwi balkonowe. Metody badan.

- PN-EN 12210:2001 Okna i drzwi. Odpornos¢ na obciazenia wiatrem. Klasyfikacja

- PN-EN 12211:2001 Okna i drzwi. Odpornos$¢ na obciazenia wiatrem. Metoda badan
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.09
BETONOWANIE
CPV 45262300-4

1. WSTEP
1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowe] specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robot zwiazanych z wykonaniem robot betonowych, dla projektu
p.t. ,,Remont pomieszczen w budynku B Zespolu Szkét Ponadgimnazjalnych nr 2 RCKU 1 P w
Lowiczu z budowa podjazdu dla niepelnosprawnych”.

1.2. Zakres stosowania OST

Specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
1 realizacji robot jak wt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
wykonywaniem konstrukcji betonowych i zelbetowych w obiektach kubaturowych oraz obiektach
budownictwa inzynieryjnego. SST dotyczy wszystkich czynnos$ci majacych na celu wykonanie
robot zwigzanych z:

- przygotowaniem mieszanki betonowej,

- wykonaniem deskowan wraz z usztywnieniem,

- uktadaniem 1 zaggszczaniem mieszanki betonowej,

- pielggnacja betonu.

Podmiotowe czynnos$ci maja na celu wykonanie:
— posadzek,
— fundamentéw podjazdu dla niepelnosprawnych,
— uzupehnienia stropow.

1.4. Okreslenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi polskimi normami oraz
definicjami podanymi w OST pkt. 1.4
- Beton zwykly - beton o ggstosci powyzej 1,8 t/m3 wykonany z cementu, wody, kruszywa
mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i
domieszek chemicznych.
- Mieszanka betonowa - mieszanka wszystkich sktadnikéw przed zwigzaniem betonu.
- Zaczyn cementowy - mieszanka cementu i wody.
- Zaprawa - mieszanka cementu, wody, sktadnikow mineralnych i ewentualnych dodatkow
przechodzacych przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.
- Nasigkliwo$¢ betonu - stosunek masy wody, ktora zdolny jest wchtonaé; beton, do jego masy w
stanie suchym.
- Stopien wodoszczelnosci - symbol literowo-liczbowy (np. W8) klasyfikujacy beton pod wzgledem
przepuszczalnos$ci wody. Liczba po literze W oznacza dziesigciokrotng warto$¢ ci$nienia wody w
MPa, dziatajacego na probki betonowe.
- Stopienn mrozoodpornos$ci - symbol literowo-liczbowy (np. F150) klasyfikujacy beton pod
wzgledem jego odpornosci na dzialania mrozu. Liczba po literze F oznacza wymagana liczbe cykli
zamrazania i odmrazania probek betonowych, przy ktorej ubytek masy jest mniejszy niz 2%.
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- Klasa betonu - symbol literowo-liczbowy (np. B30) klasyfikujacy beton pod wzgledem jego
wytrzymatosci na $ciskanie. Liczba po literze B oznacza wytrzymato$¢ gwarantowana R,G w MPa.
Wytrzymato$¢ gwarantowana betonu na $ciskanie R, - wytrzymato$é (zapewniona z 95-proc.
prawdopodobienstwem) uzyskania w wyniku badania na $ciskanie kostek szesciennych o boku 150
mm, wykonanych, przechowywanych i badanych zgodnie z norma PN-B-06250.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w OST pkt 1.5
2. MATERIALY
2.1. Skladniki mieszanki betonowej
2.1.1 Cement

a) Rodzaje cementu

Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego, tj. bez dodatkow
mineralnych wg normy PN-B-30000:1990 o nastgpujacych markach:

marki ,,25” — do betonu klasy B7,5-B20

marki ,,35” — do betonu klasy wyzszej niz B20

b) Wymagania dotyczace sktadu cementu

Wg ustalent normy PN-B-30000:1990 oraz ponadto zgodnie z zarzadzeniem Ministra Komunikacji
wymaga si¢, aby cementy te charakteryzowaty si¢ nastepujacym sktadem:

— Zawarto$¢ krzemianu trojwapniowego olitu (C3S) 50-60%

— Zawartos$¢ glinianu tréjwapniowego olitu (C3A) <7%

— Zawartos¢ alkaliow do 0,6%

— Zawartos¢ alkaliow pod warunkiem zastosowania kruszywa nieaktywnego do 0,9%

— Zawartos¢ C4AF+2C3A (zalecane) <20%

¢) Opakowanie

Cement wysytany w opakowaniu powinien by¢ pakowany w worki papierowe WK, co najmniej
trzywarstwowe, wg PN-76/P-79005.

Masa worka z cementem powinna wynosi¢ 50,2 kg lub 25 kg. Na workach powinien by¢
umieszczony trwaly, wyrazny napis zawierajacy nastepujace dane:

- oznaczenie

- nazwa wytworni 1 miejscowosci

- masa worka z cementem

- data wysytki

- termin trwato$ci cementu.

Dla cementu luzem nalezy stosowa¢ cementowagony i cementosamochody wyposazone we wsypy
umozliwiajace grawitacyjne napetnianie zbiornikéw i urzadzenie do wytadowania cementu oraz
powinny by¢ przystosowane do plombowania i wsypow 1 wysypow.

d) Swiadectwo jakosci cementu

Kazda partia wysylanego cementu powinna by¢ zaopatrzona w sygnature odbiorcza kontroli jakosci
zgodnie z PN-EN 147-2.

e) Akceptowanie poszczegdlnych partii cementu

Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyska¢ akceptacj¢ InZyniera.

f) Biezaca kontrola podstawowych parametrow cementu

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-EN196-1:1996,
PN-EN 196-3:1996 1 PN-EN 196-6:1997, a wyniki ocenione wg normy PN-B-30000:1990.

Zakres badan cementu pochodzacego z dostawy, dla ktdrej jest atest z wynikami badan cementowni
obejmuje tylko badania podstawowe.

Ponadto przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca si¢ przeprowadzenie
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kontroli obejmujace;j:

— oznaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 1 PN-EN196-6:1997

— oznaczenie zmiany objgtosci wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN196-6:1997

— sprawdzenie zawartosci grudek (zbrylen) nie dajacych si¢ rozgnie$s¢ w palcach 1 nie
rozpadajacych si¢ w wodzie.

W przypadku, gdy w/w kontrola wykaze niezgodno$¢ z normami cement nie moze by¢ uzyty do
betonu.

g) Magazynowanie 1 okres sktadowania

Miejsca przechowywania cementu moga by¢ nastgpujace:

- dla cementu pakowanego (workowanego):

sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie zabezpieczone z bokéw przed
opadami) lub magazyny zamknigte (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu 1 $cianach)

- dla cementu luzem:

magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, zelbetowe lub betonowe przystosowane do
pneumatycznego zatadowania 1 wyladowania cementu luzem, zaopatrzone w urzadzenia do
przeprowadzenia kontroli objetosci cementu znajdujacego si¢ w zbiorniku lub otwory do
przeprowadzenia pomiaréw poziomu cementu, wlazy do czyszczenia oraz klamry na zewngtrznych
Scianach).

Podloza sktadéw otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio pochylone, zabezpieczajace
cement przed $ciekaniem wody deszczowej 1 zanieczyszczeniem.

Podlogi magazynéw zamknigtych powinny by¢ suche i czyste, zabezpieczajace cement przed
zawilgoceniem 1 zanieczyszczeniem.

Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania. Cement
nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:

— 10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,

— po uptywie okresu trwatosci podanego przez wytworce w przypadku przechowywania w sktadach
zamknigtych.

Kazda partia cementu posiadajaca oddzielne swiadectwo jakosci powinno by¢ przechowywana

w sposob umozliwiajacy jej latwe rozrdéznienie.

2.1.2 Kruszywo.

a) Rodzaj kruszywa i uziarnienie.

Do betonu nalezy stosowac kruszywo mineralne odpowiadajace wymaganiom normy PN-B-
06712/A1:1997, z tym ze marka kruszywa nie powinna by¢ nizsza niz klasa betonu.

Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wigksze niz:

— 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,

— 3/4 odleglosci w Swietle miedzy pretami zbrojenia lezacymi w jednej ptaszczyznie prostopadie)
do kierunku betonowania.

Kontrola partii kruszywa przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej obejmuje
oznaczenia:

— sktadu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000,

— ksztattu ziarn wg PN-EN 933-4:2001,

— zawartosci pytéw mineralnych wg PN-78/B-06714/13,

— zawarto$ci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12.

W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢ biezaca
kontrolg wilgotnosci kruszywa wg PN-EN 1997-6:2002 i stato$ci zawartosci frakcji 0—2 mm.

2.2. Materialy do wykonania podbetonu

Beton kl. B7,5 z utrzymaniem wymagan i badan tylko w zakresie wytrzymato$ci betonu na
Sciskanie.
Orientacyjny sktad podbetonu:
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— pospoika kruszona 0/40,
— cement hutniczy 25. [lo$¢ cementu 6%, gd max = 2,09 gr/cm3, wilgotno$¢ optymalna 8%.
Kruszywo rownomiernie stopniowane o frakcjach:
20/40 = 30%, 20/10 = 20%, 0/2 = 30%
2.3. Beton konstrukcyjny
Beton konstrukcyjny klasy C20/25, dawniej B25.
3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogo6lne wymagania dotyczace sprzegtu podano w OST pkt 3.
3.2. Sprzet

Dozatory musza mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikéw powinno sig
odbywac¢ wylacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania si¢ stosowania mieszarek
wolno spadowych).

4. TRANSPORT
4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w OST pkt 4.
4.2. Transport betonu
4.2.1 Srodki do transportu betonu

Mieszanki betonowe moga by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw.
gruszkami).

[los¢ ,,gruszek” nalezy dobra¢ tak aby zapewni¢ wymagana szybko$¢ betonowania z
uwzglednieniem odleglosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w
przypadku awarii samochodu.

4.2.2 Czas transportu i wbudowania

Czas transportu 1 wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dluzszy niz:

- 90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C

- 70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C

- 30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w OST pkt 5.

5.2. Wykonanie betonowania

Roboty betoniarskie musza by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-1:2003 1 PN-
63/B-06251.
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Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inspektora nadzoru potwierdzonego
wpisem do dziennika budowy.

5.3. Wytwarzanie mieszanki betonowej
5.3.1 Dozowanie skladnikow:

Dozowanie sktadnikow do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wytacznie wagowo, z
doktadnoscia:

2% — przy dozowaniu cementu i wody

3% — przy dozowaniu kruszywa.

Dozatory musza mie¢ aktualne §wiadectwo legalizacji.

Przy dozowaniu sktadnikow powinno si¢ uwzglednia¢ korekte zwiazana ze zmiennym
zawilgoceniem kruszywa.

5.3.2 Mieszanie skladnikow

Mieszanie sktadnikéw powinno si¢ odbywac¢ wylacznie w betoniarkach wymuszonym dziataniu
(zabrania si¢ stosowania mieszarek wolnospadowych).
Czas mieszania nalezy ustali¢ do§wiadczalnie jednak nie powinien by¢ krétszy niz 2 minuty.

5.3.3 Podawanie i ukladanie mieszanki betonowej

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowa¢ pojemniki o konstrukcji umozliwiajace;j
fatwe ich oprdznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy
stosowaniu pomp obowigzuja odrgbne wymagania technologiczne przy czym wymaga si¢
sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie.

Przed przystapieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie zbrojenia, zgodno$¢
rzednych z projektem, czysto§¢ deskowania oraz obecno$¢ wkladek dystansowych zapewniajacych
wymagana wielkos¢ otuliny.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wigkszej niz 0,75 m od powierzchni, na ktora
spada. W przypadku gdy wysokos$¢ ta jest wigksza nalezy mieszanke¢ podawaé za pomoca rynny
zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).

Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentacji technologiczne;,
ktéra powinna uwzglednia¢ nastgpujace zalecenia:

— w fundamentach i korpusach podpér mieszanke betonowa nalezy ukladaé bezposrednio z
pojemnika lub rurociagu pompy, badz tez za posrednictwem rynny,

— warstwami o grubos$ci do 40 cm zaggszczajac wibratorami wgtebnymi,

— przy wykonywaniu ptyt mieszankg betonowa nalezy uklada¢ bezposrednio z pojemnika lub
rurociagu pompy. W plytach o grubosci wigkszej od 12 cm zbrojonych goéra i dotem nalezy
stosowac belki wibracyjne.

5.3.4 Zageszczanie betonu

Przy zaggszczaniu mieszanki betonowej nalezy przestrzegac nastgpujacych zasad:

Wibratory wglebne nalezy stosowaé o czgstotliwosci min. 6000 drgan na minutg, z butawami o
srednicy nie wigkszej niz 0,65 odleglosci migdzy prgtami zbrojenia lezacymi w plaszczyznie
poziome;j.

Podczas zaggszczania wibratorami wglgbnymi nie wolno dotyka¢ zbrojenia butawa wibratora.
Podczas zageszczania wibratorami wglebnymi nalezy zaglebi¢ butaweg na glebokos¢ 5-8 cm w
warstwe poprzednia i przytrzymywaé bulawg w jednym miejscu w czasie 20-30 sekund po czym
wyjmowac powoli w stanie wibrujacym.

Kolejne miejsca zaglgbienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest
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promieniem skutecznego dziatania wibratora. Odleglo$¢ ta zwykle wynosi 0,35-0,7 m.

Belki wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyrOwnania powierzchni betonu phyt 1
charakteryzowac sig¢ jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

Czas zaggszczania wibratorem powierzchniowym, lub belka wibracyjna w jednym miejscu
powinien wynosi¢ od 30 do 60 sekund.

Zasieg dzialania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku gi¢bokosci 1
od 1,0 do 1,5 m w kierunku dlugosci elementu. Rozstaw wibratorow nalezy ustali¢ dos§wiadczalnie
tak aby nie powstawaty martwe pola. Mocowanie wibratorow powinno by¢ trwate i sztywne.

5.3.5 Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych z
projektantem.

Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej po winno by¢ uzgodnione z projektantem,
a w prostszych przypadkach mozna si¢ kierowa¢ zasada, ze powinna ona by¢ prostopadta do
kierunku napre¢zen gtownych.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do
polaczenia betonu stwardniatego ze §wiezym przez:

— usunigcie z powierzchni betonu stwardniatego, luZznych okruchow betonu oraz warstwy
pozostatego szkliwa cementowego,

— obfite zwilzenie woda i1 narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o stosunku
zblizonym do zaprawy w betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej warstwy zaczynu
cementowego. Powyzsze zabiegi nalezy wykona¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.
W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zaggszczonego przez wibrowanie, wznowienie
betonowania nie powinno si¢ odby¢ pdzniej niz w ciagu 3 godzin lub po calkowitym stwardnieniu
betonu.

Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien
przekracza¢ 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem
deskowania, zbrojenia i poprzednio ulozonego betonu.

5.3.6 Wymagania przy pracy w nocy.

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy konieczne jest
wczesniejsze  przygotowanie  odpowiedniego  o$wietlenia  zapewniajacego  prawidltowe
wykonawstwo robdt 1 dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.

5.3.7 Pobranie probek i badanie.

Na wykonawcy spoczywa obowiazek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych
przewidzianych norma PN-EN 206-1:2003 oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie
Inzynierowi wszystkich wynikdéw badan dotyczacych jakosci betonu 1 stosowanych materiatow.
Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowac plan kontroli
jakos$ci betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli powinny by¢
uwzglednione badania przewidziane aktualng norma i1 niniejszymi SST oraz ewentualne inne
konieczne do potwierdzenia prawidlowosci zastosowanych zabiegéw technologicznych.

Badania powinny obejmowac:

— badanie sktadnikow betonu

— badanie mieszanki betonowe;j

— badanie betonu.

5.4. Warunki atmosferyczne przy ukladaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu

5.4.1 Temperatura otoczenia
35



Betonowanie nalezy wykonywaé¢ wylacznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C, zachowujac
warunki umozliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymalosci co najmniej 15 MPa przed pierwszym
zamarzni¢ciem.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza si¢ betonowanie w temperaturze do —5°C, jednak wymaga
to zgody Inzyniera oraz zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze +20°C w chwili
uktadania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed utrata ciepta w czasie co najmniej 7 dni.

5.4.2 Zabezpieczenie podczas opadow

Przed przystapieniem do betonowania nalezy przygotowaé sposob postgpowania na wypadek
wystapienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston
wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni §wiezego betonu.

5.4.3 Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia

Przy niskich temperaturach otoczenia utoZzony beton powinien by¢ chroniony przed zamarznigciem
przez okres pozwalajacy na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15 MPa.

Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na probkach przechowywanych w takich
samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja.

Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy
wczesniej podja¢ dzialania organizacyjne pozwalajace na odpowiednie ostonigcie 1 podgrzanie
zabetonowanej konstrukeji.

5.5 Pielggnacja betonu
5.5.1 Materialy i sposoby pielegnacji betonu

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca si¢ przykrycie powierzchni betonu lekkimi
ostonami wodoszczelnymi zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed
deszczem 1 naslonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pdzniej niz po 12 godzinach od
zakonczenia betonowania rozpoczaé pielggnacje wilgotnosciowa betonu i prowadzi¢ ja co najmniej
przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobg).

Nanoszenie blon nieprzepuszczajacych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie bgdzie
si¢ faczyt z nastgpna warstwa konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sa stawiane specjalne
wymagania odnos$nie jakos$ci pielggnowanej powierzchni.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1008:2004. W
czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami.

5.5.2 Okres pielegnacji

Utozony beton nalezy utrzymywac w statej wilgotnosci przez okres co najmniej 7 dni. Polewanie
betonu normalnie twardniejacego nalezy rozpocza¢ po 24 godzinach od zabetonowania.
Rozformowanie konstrukcji moze nastapi¢ po osiagnigciu przez beton wytrzymalo$ci
rozformowania dla konstrukcji monolitycznych (zgodnie z norma PN-63/B-06251) Ilub
wytrzymato$ci manipulacyjnej dla prefabrykatow.

5.6. Wykanczanie powierzchni betonu

5.6.1 Rownos$¢ powierzchni i tolerancji.

Dla powierzchni betonow w konstrukcji no$nej obowiazuja nastgpujace wymagania:
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- wszystkie betonowe powierzchnie musza by¢ gladkie i rowne, bez zaglgbien migdzy ziarnami
kruszywa, przetomow 1 wybrzuszen ponad powierzchnig,

- peknigcia sa niedopuszczalne,

- rysy powierzchniowe skurczowe sa dopuszczalne pod warunkiem, Zze zostaje zachowana otulina
zbrojenia betonu min. 2,5cm,

- pustki, raki 1 wykruszyny sa dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu bgdzie nie
mniejsze niz 2,5cm, a powierzchnia na ktorej wystepuja nie wigksza niz 0,5% powierzchni
odpowiedniej $ciany,

- 1d6wno$¢ gorszej powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiadaé
wymaganiom normy PN-69/B-10260, tj. wypuklosci 1 wglebienia nie powinny by¢ wigksze niz 2
mm.

5.6.2 Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen
Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych, to po
rozdeskowaniu konstrukcji nalezy:
- wszystkie wystajace nierownosci wyrownaé¢ za pomoca tarcz karborundowych i czystej wody
bezposrednio po rozebraniu szalunkow,
- raki 1 ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupeli¢ betonem i nastgpnie wygladzi¢ i
uklepa¢, aby otrzyma¢ rowna 1 jednorodna powierzchni¢ bez dotkéw 1 poréw, wyréwnang wg
powyzszych zalecen powierzchnig¢ nalezy obrzuci¢ zaprawa i lekko wyszczotkowaé wilgotna
szczotka aby usuna¢ powierzchnie szkliste.
5.7. Wykonanie podbetonu
Przed przystapieniem do uktadania podbetonu nalezy sprawdzi¢ podtoze pod wzgledem nosnosci
zatozonej w projekcie technicznym.
Podtoze winne by¢ rowne, czyste i odwodnione.
Beton winien by¢ rozkladany w miar¢ mozliwo$ci w sposob ciagly z zachowaniem kontroli
grubosci oraz rzednych wg projektu technicznego.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogo6lne zasady kontroli jakosci robot podano w OST  pkt 6.

6.2. Kontrola jakosci robot

Kontrola jakosci wykonania betonow polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz podanymi
wyzej wymaganiami.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w OST pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m3 mieszanki betonowe;.

37



8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robot podano w OST pkt 8.
8.2 Odbior robot betonowych

Wszystkie roboty objete niniejsza SSTWIOR podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych
wg zasad podanych powyzej.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w pkt 9.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

- Karty techniczne producenta zastosowanych wyrobéw wraz z ich aprobata techniczng ITB.

- PN-EN 206-1:2003 Beton.

- PN-EN 196-1:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie wytrzymatosci.

- PN-EN 196-3:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie czasow wiazania i stalosci objetosci.
- PN-EN 196-6:1997 Cement. Metody badan. Oznaczenie stopnia zmielenia.

- PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

- PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

- PN-B-03002/Az2:2002 Konstrukcje murowe niezbrojne. Projektowanie i obliczanie.

- PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.10
ZBROJENIE
CPV 45262310-7

1. WSTEP
1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowe] specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robot zwiazanych z wykonaniem robot zbrojeniowych, dla projektu
p.t. ,,Remont pomieszczen w budynku B Zespolu Szkét Ponadgimnazjalnych nr 2 RCKU 1 P w
Lowiczu z budowa podjazdu dla niepelnosprawnych”.

1.2. Zakres stosowania OST

Specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
1 realizacji robot jak wt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace 1 majace
na celu wykonanie zbrojenia betonu.
W zakres tych rob6t wchodza:
- Zbrojenie posadzek widknami stalowymi,
- Zbrojenie stop fundamentowych podjazdu dla niepetnosprawnych,
- Zbrojenie uzupelnienia stropow.

1.4. OkreSlenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi polskimi normami oraz
definicjami podanymi w OST pkt. 1.4

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w OST pkt 1.5
2. MATERIALY
2.1. Stal zbrojeniowa

a) Klasy i gatunki stali zbrojeniowej:
— prety fi 12 zebrowane ze stali klasy A-1II (34GS),
— prety fi 6 gladkie ze stali klasy A-0 (StS-B),
— wldkna stalowe do mikrozbrojenia betonu
b) Wady powierzchniowe:
Powierzchnia walcowki 1 pretdw powinna by¢ bez peknigé, pgcherzy i naderwan.
Na powierzchni czotowej pretow niedopuszczalne sa pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i
peknigcia widoczne gotym okiem.
Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia niemetaliczne, wzery,
wypuklo$ci, wgniecenia, zgorzeliny 1 chropowatos$ci sa dopuszczalne:
— jesli mieszcza sig w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcowki 1 pretow gladkich,
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— jesli nie przekraczaja 0,5 mm dla walcowki i1 pretéw zebrowanych o $rednicy nominalnej do 25
mm, za$ 0,7 mm dla pr¢téw o wigkszych §rednicach.

¢) Odbior stali na budowie.

Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory powinien by¢
zaopatrzony kazdy krag lub wiazka stali. Atest ten powinien zawierac:

— znak wytworcy,

— $rednice nominalna,

— gatunek stali,

—numer wyrobu lub partii,

— znak obrobki cieplne;.

Cechowanie wiazek i kregdw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztuki dla
kazdej wiazki czy kregu.

Wyglad zewngtrzny pretéw zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastgpujacy:

— na powierzchni pr¢téw nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy, thuszczow, farb lub innych
zanieczyszczen,

— odchytki wymiardw przekroju poprzecznego pre¢téw 1 ozebrowania powinny si¢ miesci¢c w
granicach okreslonych dla danej klasy stali w normach panstwowych,

— prety dostarczone w wiazkach nie powinny wykazywac¢ odchylenia od linii prostej wigkszego niz
5 mm na 1 m dlugosci preta.

Magazynowanie stali zbrojeniowe;.

Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach z
podzialem wg wymiardw 1 gatunkow.

d) Badanie stali na budowie.

Dostarczona na budoweg parti¢ stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy przed wbudowaniem
zbada¢ laboratoryjnie w przypadku, gdy:

—nie ma zaswiadczenia jakosci (atestu),

— nasuwaja si¢ watpliwosci co do jej wilasciwosci technicznych na podstawie ogledzin
zewngtrznych,

— stal pgka przy gigciu.

Decyzje o przekazaniu probek do badan laboratoryjnych podejmuje Inspektor nadzoru.

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogo6lne wymagania dotyczace sprzegtu podano w OST pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania zbrojenia

Roboty moga by¢ wykonane r¢cznie lub mechanicznie.
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. TRANSPORT
4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w OST pkt 4.
4.2. Transport zbrojenia

Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi §rodkami transportu zeby uniknac
trwatych odksztalcen, oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogo6lne zasady wykonania robot podano w OST pkt 5.
5.2. Wykonanie zbrojenia

a) Czysto$¢ powierzchni zbrojenia.

Prety 1 walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych
ptatkow rdzy, kurzu 1 blota, Prety zbrojenia zanieczyszczone tluszczem (smary, oliwa) lub farba
olejna nalezy opala¢ np. lampami lutowniczymi az do calkowitego usunigcia zanieczyszczen.
Czyszczenie pretow  powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujacymi zmian we
wlasciwos$ciach technicznych stali ani p6zniejszej ich korozji.

b) Przygotowanie zbrojenia.

Prety stalowe uzyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane.

Haki, odgigcia 1 rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywac¢ wg projektu z rownoczesnym
zachowaniem postanowien normy PN-B-03264:2002.

Laczenie pr¢tow nalezy wykonywac zgodnie z postanowieniami normy PN-B-03264:2002
Skrzyzowania pretow nalezy wiaza¢ drutem migkkim, spawac lub taczy¢ specjalnymi zaciskami.

¢) Montaz zbrojenia.

Zbrojenie nalezy uklada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.

Nie nalezy podwiesza¢ 1 mocowaé do zbrojenia deskowan, pomostéw transportowych, urzadzen
wytworczych 1 montazowych.

Montaz zbrojenia z pojedynczych pretow powinien by¢ dokonywany bezposrednio w deskowaniu.
Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca si¢ wykonywaé przed ustawieniem
szalowania bocznego.

Zbrojenie plyt pretami pojedynczymi powinno by¢ uktadane wedlug rozstawienia pretow
oznaczonego w projekcie.

Dla zachowania wta$ciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpiera¢ podktadkami
betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci réwnej grubosci otulenia.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w OST  pkt 6.
6.2. Kontrola jakosci robot

Kontrola jako$ci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodno$ci z projektem oraz z
podanymi wyzej wymaganiami.

Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robdt podano w OST pkt 7.
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7.2. Jednostka obmiarowg

Jednostka obmiarowa jest kg, tona.
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogodlne zasady odbioru robdt podano w OST pkt 8.
8.2 Odbior robot zbrojeniowych

Odbioér zbrojenia przed przystapieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez
InZyniera oraz wpisany do dziennika budowy.

Odbidr powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodno$ci zbrojenia z rysunkami roboczymi
konstrukcji Zelbetowej 1 postanowieniami niniejszej specyfikacji, zgodnosci z rysunkami liczby
pretow w poszezegdlnych przekrojach, rozstawu strzemion, wykonania hakow ztacz i dlugosci
zakotwien pretow oraz mozliwosci dobrego otulenia pretow betonem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w pkt 9.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
- Karty techniczne producenta zastosowanych wyroboéw wraz z ich aprobata techniczna ITB.

- PN-89/H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu.
- PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.11
WYKONYWANIE POKRYC DACHOWYCH
CPV 45261210-9

1. WSTEP
1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowe] specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robdt zwiazanych z wykonaniem uzupetnienia pokrycia dachu, dla
projektu p.t. ,,Remont pomieszczen w budynku B Zespotu Szkét Ponadgimnazjalnych nr 2 RCKU 1 P
w Lowiczu z budowa podjazdu dla niepetnosprawnych”.

1.2. Zakres stosowania OST

Specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
1 realizacji robot jak wt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwiazanych z
wykonaniem i montazem pokry¢ dachowych — uzupetnienia pokrycia dachu po demontazu komina.

1.4. OkreSlenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi polskimi normami oraz
definicjami podanymi w OST pkt. 1.4

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robot
Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w OST pkt 1.5
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem i Specyfikacjami oraz zaleceniami i
poleceniami Inzyniera.
2. MATERIALY
2.1 Pokrycie dachu
Papa termozgrzewalna wierzchniego krycia.
3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogo6lne wymagania dotyczace sprzegtu podano w OST pkt 3.
3.2. Sprzet
Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wpltywu na jako$¢ wykonywanych robét. Sprzet bedacy wlasnoscia wykonawcy lub

wynajety do wykonania robdt ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie
on zgodny z normami ochrony srodowiska 1 przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.
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Jakikolwiek sprzet, urzadzenia i narzgdzia nie gwarantujace zachowania warunkow umowy,
lub grozace zdrowiu zostana przez Inspektora Nadzoru, zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do
robot.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w OST pkt 4.
4.2. Transport

Transport dachowki powinien odbywaé si¢ specjalnie przygotowanym do tego celu
samochodem z otwarta platforma ulatwiajaca zatadunek 1 roztadunek. Podczas transportu
bezwzglednie nalezy zabezpieczy¢ dachowke przed przesuwaniem.

Roztadunek powinien by¢ przeprowadzony specjalistycznym sprzetem. Najodpowiedniejszy
jest roztadunek w opakowaniach producenta przy uzyciu urzadzen mechanicznych. Szczegodlna
uwage nalezy zwroci¢ na roztadunek w warunkach zimowych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogo6lne zasady wykonania robot podano w OST pkt 5.
5.2. Przygotowanie podloza

Podtoze, do ktorego bedziemy zgrzewac papg nalezy odpowiednio przygotowac tj. oczyscic z
wszelkiego rodzaju nierdwnos$ci 1 zanieczyszczen mogacych mie¢ wptyw na jako$¢ wykonanego
pokrycia, oraz zagruntowac preparatem gruntujacym. Montaz papy do podloza moze nastapié
dopiero po catkowitym przeschnigciu zagruntowanej powierzchni. Zagruntowanie powierzchni
stanowi takze tymczasowa ochrong powierzchni przed wnikaniem do niej wody opadowe;.

5.3. Pokrycie dachowe

Przed przystapieniem do prac nalezy dokona¢ pomiaréw potaci dachowej, sprawdzi¢ poziomy
osadzenia wpustow dachowych, wielko$¢ spadku dachu oraz ilos¢ przerw dylatacyjnych i na tej
podstawie rozplanowac roztozenie poszczegolnych paséw papy na powierzchni dachu.

Prace z uzyciem pap asfaltowych zgrzewalnych mozna prowadzi¢ w temperaturze nie nizszej
niz:

- 0°C w przypadku pap modyfikujacych SBS.

Temperatury stosowania pap zgrzewalnych mozna obnizy¢ pod warunkiem, ze rolki beda
magazynowane w pomieszczeniach ogrzewanych (ok. +20 °C) i wynoszone na dach bezposrednio
przed zgrzaniem.

Nie nalezy prowadzi¢ prac dekarskich w przypadku mokrej powierzchni dachu, jej
oblodzenia, podczas opadow atmosferycznych oraz przy silnym wietrze.

Roboty dekarskie rozpoczyna si¢ od osadzenia dybli drewnianych, Ryndakéw i innego
oprzyrzadowania, a takze od wstgpnego wykonania obrébek detali dachowych (ogniomurow,
kominow, $wietlikow itp.) z zastosowaniem papy zgrzewalnej podktadowej. Przy matych
pochyleniach dachu (do 10 %) papy nalezy uklada¢ pasami rownolegtymi do okapu, przy
wigkszych spadkach pasami prostopadtymi do okapu. Miejsca zaktadow na utozonym wcze$niej
pasie nalezy podgrza¢ palnikiem i przeciagnaé szpachelka w celu wtopienia posypki na catej
szerokosci zakladu (12-15 cm). Zasadnicza operacja zgrzewania polega na rozgrzaniu palnikiem
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podloza oraz spodniej warstwy papy az do momentu zauwazalnego wyptywu asfaltu z
jednoczesnym, powolnym i rownomiernym rozwijaniem rolki. Miarg jako$ci zgrzewa jest wyplyw
masy asfaltowej o szerokosci 0,5 — 1,0 cm na calej dlugosci zgrzewa. W przypadku, gdy wyptyw
nie pojawi si¢ samoistnie wzdluz brzegu rolki, nalezy docisna¢ zaklad, uzywajac walka
dociskowego z silikonowa rolka. Sitg docisku rolki do papy nalezy tak dobraé, aby pojawit si¢
wyptyw masy o zadanej szerokos$ci. Silny wiatr lub zmienna predkos¢ przesuwania rolki moze
powodowac zbyt duzy lub niejednakowej szerokosci wyptyw masy. Brak wyptywu masy asfaltowej
$wiadczy o niefachowym zgrzaniu papy. Arkusze papy nalezy taczy¢ ze soba na zaktady:

- podhuzny 8 cm,

- poprzeczny 12 — 15 cm

Zaktady powinny by¢ wykonywane zgodnie z kierunkiem splywu wody i zgodnie z
kierunkiem najczesciej wystepujacych w okolicy wiatréw. Zaklady nalezy wykonywacé ze
szczegollna staranno$cia. Po utozeniu kilku rolek i ich wystudzeniu nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢
wykonania zgrzewow. Miejsca Zle zgrzane nalezy podgrza¢ (po uprzednim odchyleniu papy) i
ponownie sklei¢. Wyptywy masy asfaltowej mozna posypa¢ posypka w kolorze pokrycia w celu
poprawienia estetyki dachu. W poszczegdlnych warstwach arkusze papy powinny by¢ przesunigte
wzgledem siebie tak aby zaklady nie pokrywaly sig¢. Aby uniknaé zgrubien papy na zakladach
zaleca si¢ przycigcie naroznikow uktadanych pasow papy lezacych na spodzie zaktadu pod katem
45 °C.

5.3. Montaz obrobek blacharskich

Obrobki blacharskie powinny by¢ utozone zgodnie ze sztuka budowlana. Blacha powinna by¢
trwale przymocowana do podloza. Miejsca styku blachy ze $ciana, miejsca zamocowania kotkow
itp. powinny by¢ zabezpieczone masa uszczelniajaca przed dziataniem czynnikow
atmosferycznych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét
Ogo6lne zasady kontroli jakosci robot podano w OST  pkt 6.
6.2 Kontrola jakoSci pokrycia dachu
Kontrola wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodnos$ci ich wykonania z powotanymi
normami przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana jest przez

Inspektora nadzoru:
a) w odniesieniu do prac zanikajacych (kontrola migdzyoperacyjna) — podczas wykonania prac

pokrywczych,

b) w odniesieniu do wlasciwosci calego pokrycia (kontrola koncowa) — po zakonczeniu prac
pokrywczych.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w OST pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowg

Jednostka obmiarowa jest m2 pokrytej nawierzchni
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8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robot podano w OST pkt 8.
8.2 Odbior robot

Badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu robot, po deszczu.

Odbidr pokrycia:

- Sprawdzenie wygladu zewngtrznego pokrycia (nie ma dziur, peknig¢, odchylenia arkuszy od linii
prostej, ztacza sa prostopadie do okapu itp.).

- Sprawdzenie taczenia zgrzewow.

- Sprawdzenie prawidlowos$ci potaczen poziomych i pionowych.

- Sprawdzenie mocowania elementoéw do podioza.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w pkt 9.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
- Karty techniczne producenta zastosowanych wyrobdw wraz z ich aprobata techniczna ITB.
- PN-B-02361:1999 Pochylenia potaci dachowych.
- PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane =z blachy stalowej ocynkowanej 1
cynkowej. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

- PN-EN 501:1999 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow z cynku do
pokry¢ dachowych uktadanych na ciagtym podtozu.

46



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.12
INSTALOWANIE SCIANEK DZIALOWYCH
CPV 454211524

1. WSTEP
1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowe] specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem $cianek G-K 1 zabudéw G-K dla
projektu p.t. ,,Remont pomieszczen w budynku B Zespotu Szkét Ponadgimnazjalnych nr 2 RCKU 1 P
w Lowiczu z budowa podjazdu dla niepetnosprawnych”.

1.2. Zakres stosowania OST

Specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
1 realizacji robot jak wt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwiazanych z
wykonaniem $cianek i zabudow G-K.

1.4. OkreSlenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi polskimi normami oraz
definicjami podanymi w OST pkt. 1.4

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robot
Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w OST pkt 1.5
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem i Specyfikacjami oraz zaleceniami i
poleceniami Inzyniera.
2. MATERIALY
2.1. Scianki G-K

Do wykonania $cianek G-K nalezy zastosowa¢ materiaty;
—plyty gipsowo-kartonowe wodoodporne gr 12,5 mm
—profile stalowe ocynkowane C100

—profile stalowe ocynkowane U100

—tasmy zbrojace

—masa szpachlowa

—wkrety, kolki, itp.

3.SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w OST pkt 3.
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3.2. Sprzet

Do wykonania montazu $cianek G-K przewiduje si¢ wykorzystanie nastgpujacego sprzetu:
- Wyciag jednomasztowy
- Drabiny,
- Rusztowania,
- Drobny sprzgt elektryczny.
Sprzgt stosowany do montazowych powinien by¢ sprawny i1 zaakceptowany przez Inspektora
Nadzoru.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w OST pkt 4.
4.2. Transport

Transport materiatow dowolnymi $rodkami transportu kotowego. Przewozony tadunek
zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania tynkow
Ogo6lne zasady wykonania robot podano w OST  pkt 5.

5.2. Wykonanie prac montazowych
Sciany szpachlowane dyspersyjna masa powlokowa z wypeliaczami mineralnymi i
dodatkami modyfikujacymi z woda jako rozpuszczalnikiem.
Szlifowanie do uzyskania jednorodne;j, gtadkiej powierzchni, bez smug 1 nieréwnosci
Wykonczenie $cian ptytkami ceramicznymi lub powlokami malarskimi.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w OST  pkt 6.
6.2 Kontrola jakoSci robot:

Poszczegblne etapy wykonania montazu $cianek dziatlowych G-K powinny by¢ odebrane i
zaakceptowane przez nadzor Inwestorski.

Fakt ten powinien znalez¢ odzwierciedlenie odpowiednim wpisem do Dziennika Budowy

Kontrola powinna obejmowac:

- Kontrolg uksztaltowania powierzchni, krawgdzie przecigcia powierzchni oraz katy dwuscienne
powinny by¢ zgodne z dokumentacja techniczna

- Kontrola poprawnos$ci wykonanych prac zgodnie z dokumentacja Projektowa.

Materialy przeznaczone do wbudowania musza posiada¢ odpowiednie atesty oraz by¢
zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. Akceptacja polega na wizualnej ocenie stanu materiatow

48



7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w OST pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowg
Jednostka obmiarowa jest m2 wykonanej §cianki dzialowej 1 zabudowy.
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robot
Ogodlne zasady odbioru robdt podano w OST pkt 8.
8.2 Odbior robot
Poszczegodlne etapy robot powinny by¢ odebranie i zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.
Odbioru rob6t dokonuje Inspektor Nadzoru, po zgtoszeniu ich przez Wykonawce Robdt do odbioru.
Odbior powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych
poprawek bez hamowania postgpu robdt. Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wilasny
koszt w terminie ustalonym z Inspektorem Nadzoru
Jezeli wszystkie badania daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z
wymaganiami.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w pkt 9.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
- Karty techniczne producenta zastosowanych wyrobéw wraz z ich aprobata techniczng ITB.
- PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.
- PN-B-79405 Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych.

- PN-93/B-02862 Odpornos¢ ogniowa.
- PN-B-32250 Woda do celéw budowlanych.
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