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kh@ﬂbnbone‘\h STACJA REDUKCYJNO-POMIAROWA GAZU Z GAZOMIERZEM ROTOROWYM
tou: PR—130/ROT—B—GX
Qmax=130 [Nm3/h], Pmax=30 [kPa]

m‘nn\n BacwanQIVoEFwoin gazu z gazomlerzem roforowym pracujacym po stronie
sr Isnienl alakir ym korektorem przeplywu. W stacjl zastosowano
fiitr unu: o duzym wydatku z latwo wymlennym wkladem. Reduktor gazu typu
REGAL-2. Przed red. # zawdr odcinajacy BM7/40-0S/66AP. Ciag
pomiarowy typu Ul wyp w obgjsci Za z zaworami odcinajgcymi,
zesp6! napelniania | zesp6l odpowietrzania N kominem wydmuchowym. Na wyjsciu
klapowy zawér odcinajgcy DN50/MAG-3.
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Obudowa metalowa. Rama nosna z profili prostokgtnych. Blachy ostonowe
fosforanowane, I lakierem pr ym (kolor z katalogu RAL) i nit
do ramy. Na 2yczenie stalowy stojak nosny zamiast fundamentu.

Max. zdolnos¢ pomiarowa gazomierza Min. zdoli pomit

ga.
owa g za

Pz @) | 100 150 [ 200 | 250 | 300 ||Zakresowosé[1:20 [1:30

1:50 [1:80 [1:100

Qmax.wn3/w1 | 126 | 158 | 190 | 222 | 253 || @min. w3 13.7] 9.2

55| 34|27

Gazomlerz roforowy G40 Pz=350 [kPa]

L To=157C]

Max. zdolnos¢ pomiarowa gazomlerza

Min. zdolnos¢ pomiarowa gazomierza

Pz [wo) | 100 150 [ 200 | 250 | 300 ||Zakresowosé[1:20 [1:30 |

1:50 [1:80 J1:100

Qmax.iwm3yn) | 78.1] 97.5] 117 | 136 | 155 || Qmin.mm3p1 | 8.5 | 5.6 |

34| 21]1.7

Gazomierz rotorowy G25

Schemat technologiczny

4 8 910 13 15

WE DN40

1*.  Rura wejsciowa DN40 (przylacze)
2*. Zawér kulowy blokowy DN40 (przylacze)
Filtr gazu FGA—40/K
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\l Strefa zagrozenia

Pz=350 [kPa], To=15"[C]

WY DN8o

Manometr techniczny 0.6 [MPa] z kurkiem tréjdrog.

Zawdr kulowy blokowy DN40

Filtr siatkowy

Gazomierz rotorowy G25 (G40)
9. Korektor przeplywu z zaworem tréjdrogowym
10. Zespét odpowietrzania
11. Zawér kulowy kotnierzowy DN40
12. Zaslepka typu "okular” DN40
13. Zawér odcinajacy BM7/40-0S/66AP
14. Reduktor gazu REGAL-2
15. Manomeltr niskiego cisnienia z kurkiem
16. Zawér upustowy V-51
17. Zawér kulowy blokowy DN50

3.
4.
5. Zespét napetniania
6.
7.
8.

18. Klapowy zawér odcinajgcy BIG—-Z0—-50 lub DN50/MAG-3

19. Rura wyjsciowa DN80O

strefa 2

=D Pwy [kPa] Charakterystyka reduktora . >

m?s 20|30|60|75|10]16] 30
&(0.5 |100|100|100]| 90 |100| 90 | 60
&l1.0 [145|150]| 150|150 | 150 | 140 | 130
2.0 | 145|150|180|190 | 205|210 | 225
4.0 | 145|150|180| 190|220 250|275

wybuchem w/g ZN-G-8101

strefa 2 kula R=1.95m
strefa 2 stozek R=2.65m
strefa 1 kula R=1m
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Obiekt: Przylacze gazu
Adres: ul. Podrzeczna 30, dz. nr ew. 2059/3 - towicz

Skala:
& Projektant: mgr. inz. K. Broniarek

SCHEMAT PUNKTU
REDUKCYJNO -
POMIAROWEGO

Asystent proj.: mgr. inz.




